Вопросы к кандидатскому экзамену по специальной дисциплине

05.16.04 «Литейное производство»

1. Основы процесса приготовления сплавов. Процессы плавки и обработки сплавов в жидком состоянии.

2.  Заливка литейных форм жидким металлом.

3.  Формирование поверхностей отливки.

4.  Тепловые процессы при затвердевании и охлаждении отливки.

5.  Формирование структуры сплавов в отливках.

6.  Литейные свойства сплавов и формирование дефектов в отливках.

7.  Жидкотекучесть сплавов. Усадка. Методы их определения и влияние жидкотекучести сплавов на качество получаемых отливок.

8.  Литейные напряжения, трещины и коробление отливок.

9. Финишные операции при получении отливок.

10. Специальные способы литья.

11. Механизм пригарообразования отливок.

12. Классификация прибылей.

13. Литейные свойства сплавов.

14. Связь диаграмма состояния железоуглеродистых сплавов с литейными свойствами.

15. Методы расчета газового режима  литейной формы.

16. Формирование кристаллической структуры сплавов отливок.

17. Усадка сплавов. Формирование усадочных раковин и пор в отливках.

18.  Взаимодействие металлических расплавов с огнеупорными материалами.

19.  Основы технологии приготовления литейных сплавов.

20. Затвердевание и охлаждение отливок.

21. Физические свойства металлов и сплавов.

22. Связь диаграммы состояния с видом литейной усадки сплавов.

23. Процессы затвердевания отливок.

24. Методы определения вязкости расплавов.

25. Капиллярно-пористая структура литейных форм и ее связь с качеством отливок.

26. Физические свойства металлов и сплавов.

27. Взаимодействие металлических расплавов с газами.

28. Рафинирование, легирование и модифицирование; литейные свойства сплавов, их роль в процессе получения годных бездефектных отливок.

29. Кристаллизация и затвердевание литейных сплавов, формирование заданных структуры и свойств.

30. Условия кристаллизации сплавов при затвердевании отливок.

31. Формирование кристаллической структуры сплавов отливок.

32. Усадка сплавов, формирование усадочных раковин и пор в отливках.

33. Этапы технологического процесса производства отливок, подготовка литейного производства.

34. Основы производства отливок в песачно-глинистые формы.

35. Производство отливок с применением форм и стержней из жидкостекольных смесей.

36. Технология производства отливок с применением холоднотвердеющих смесей на смоляных связующих.

37. Особенности технологии производства отливок с применением металлофосфатных связующих и смесей.

38. Условия кристаллизации сплавов при затвердевании отливок в песчаных формах.

39. Изготовление литейных форм и стержней с применением жидконаливных смесей.

40. Классификация формовочных материалов и смесей. Этапы технологического процесса изготовления отливок.

41. Особенности формовки с подрезкой по неразъемной модели и изготовление   литейных форм с перекидным болваном.

42. Особенности технологии изготовления оболочковых полуформ методом опрокидывания бункера и применением плакированных смесей.

43. Технология изготовления отливок по выплавляемым моделям.

44. Особенности получения литья под давлением на машине с горячей камерой прессования. Литье под низким давлением.

45. Технология получения отливок по методу  вакуумно-пленочной формовки.

46. Технология получения отливок специальными методами литья.

47. Особенности технологи художественного и ювелирного литья.

48. Объясните влияние различных факторов на процессы первичной кристаллизации высокопрочного чугуна.

49. Способы получения и свойства чугуна с вермикулярным графитом.

50. Типы ковшей и заливка литейных форм при разливки стали чугуна и цветных металлов и сплавов (алюминиевые, магниевые, медные, никелевые, титановые сплавы).

51.  Отжиг белого чугуна на ковкий.

52. Холодильники, их назначение, требования к ним, определение размеров.

53. Конструирование прибылей и пути повышения эффективности работы прибылей.

54.  Общие сведения о чугунах. Влияние химического состава на структуру и свойства чугуна.

55.  Классификация серых чугунов по структуре. Механические свойства чугуна для отливок.

56.  Модифицирование и легирование серого чугуна.

57.  Влияние химсостава на физико-механические свойства чугуна с шаровидным графитом.

58.  Особенность получения крупных отливок с шаровидным графитом.

59.  Способы получения и применения чугуна с вермикулярным графитом.

60. Основное оборудование складов формовочных материалов (шихтовых и формовочных).

61. Оборудование для сушки песка и глины. Принцип действия, устройство.

62. Дробилки: валковые, щековые, молотковые. Устройство, принцип действия.

63. Мельницы: шаровые, вибрационные. Устройство, принцип действия.

64. Бункера, дозаторы, питатели. Устройство, принцип действия, назначение.

65. Железоотделители. Устройство, принцип действия, назначение.

66. Сита барабанные полигональные, вибрационные. Устройство, принцип действия, назначение.

67. Оборудование для гомогенизации и охлаждения отработанной формовочной смеси, его устройство, принцип действия.

68. Способы регенерации отработанной смеси, применяемое оборудование, принцип действия.

69. Смесители. Типы смесителей, устройство, принцип действия, назначение. Выбор смесителей для заданного производства.

70. Состав и назначение смесеприготовительных систем, принцип работы.

71. Автоматизация контроля физико-механических свойств формовочных смесей.

72. Способы извлечения моделей из форм.

73. Способы прессования: верхнее и нижнее прессование профильной колодкой, гибкой диафрагмой, многоплунжерной головкой.

74. Пневматический привод прессовых формовочных машин. Индикаторная диаграмма.

75. Пневмогидравлический и гидравлический привод прессовых формовочных машин.

76. Прессовая формовочная машина мод. ПФ-5, основные узлы, принцип действия.

77. Прессовый пневморычажный автомат, основные узлы, принцип действия.

78. Встряхивающие механизмы: классификация, устройство.

79. Конструкция и принцип действия встряхивающего механизма с амортизацией в комбинации с прессовым цилиндром.

80. Какие бывают методы автоматического контроля?

81. Как осуществляется управление прессовой формовочной машиной?

82. Приведите пример схемы автоматизации встряхивающей формовочной машины.

83. Приведите пример схемы автоматизации пескострельной стержневой машины.

84. На чём базируется автоматизация пескометных формовочных машин?

85. Как происходит автоматизация установок для сушки форм и стержней?

86. Как происходит автоматизация процессов подачи расплавов в литейную форму?

87. Что является общим для систем автоматического дозирования шихтовых материалов?

88. Как происходит автоматическая выбивка опочных форм на горизонтально-замкнутом литейном конвейере?

89. Охарактеризуйте поточные и автоматические литейные линии (состав, примеры).

90. Чем отличается механизированная формовочная машина от формовочного автомата?

91. Последовательно назовите все технологические операции, выполняемые автоматом в составе АФЛ.

92. Пылеулавливающие аппараты с промывкой газа жидкостью и пылеулавливание с электрофильтрами. 

93. Удаление пылевидных частиц из газовых потоков различными пылеуловителями (инерционные, вихревые, ротационные, электромеханические пылеуловители, вентиляторы и дымососы). 

94. Осаждение частиц пыли в камерах и газоходах. Газоулавливающие установки.
95. Принципы и элементы безотходных и ресурсосберегающих технологий в металлургии.
96. Энергетические аспекты загрязнения атмосферы (транспорт и окружающая среда, техногенные изменения радиоактивного фона, окружающая среда и роль промышленности на состояние окружающей среды).

